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速成焦點＋歷屆試題最新最強

機械製造
與識圖 根據歷屆招考試題，濃縮萃煉之精華要點。
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3 成語

成語的來源可能來自於歷史事件，或者是某一經典中的絕妙好詞，某一先賢的

言行舉止，因此成語的用字都已約定俗成，成為固定通用的語言形式。這些成

語背後都有原文，或是故事，切勿從字面上望文生義。有些成語的原義，和現

在大眾用法相差甚遠，因為常常被誤用，久而久之，積非成是。

成語的出題方向，集中在成語適當用法，出題類型有「成語運用辨正」、「成

語典故」、「常見成語錯字」、「成語解釋」、「相似／相反成語」及「慣用

語、諺語、歇後語」。

●●常見同義成語

意義 成語

形容男子的容貌俊美 一表人才、潘安再世、相貌堂堂、玉樹臨風、美如冠玉

形容女子的美貌 國色天香、絕代佳人、傾國傾城、沉魚落雁、閉月羞花

形容活力十足 容光煥發、神采奕奕、神采飛揚、器宇軒昂、龍馬精神

形容精神萎靡不振 垂頭喪氣、老氣橫秋、失魂落魄

形容風度豪放不羈 不修邊幅、倜儻不群、風流倜儻、不拘小節

形容態度悠閒自適的樣子 若無其事、神色自若、泰然處之、氣定神閒

形容驕傲自大的樣子 旁若無人、趾高氣揚、頤指氣使、目空一切、目中無人

形容得意的表情 沾沾自喜、自鳴得意、顧盼自雄、左顧右盼

形容生氣的樣子
大發雷霆、河東獅吼、咬牙切齒、氣急敗壞、面紅耳赤

怒髮衝冠、七竅生煙、暴跳如雷

形容驚嚇的樣子 心驚肉跳、魂不附體、魂飛魄散、瞠目結舌、目瞪口呆

形容開心的樣子 心花怒發、眉飛色舞、眉開眼笑、笑逐顏開、歡天喜地

形容哀傷痛苦的樣子 心如刀割、如喪考妣、椎心泣血、聲淚俱下、愁眉不展

形容專心的子 一心一意、專心致志、全神貫注、心無旁騖、聚精會神

品性高潔 一塵不染、山高水長、光風霽月、高風亮節、光明磊落

謙虛 虛懷若谷、謙沖自牧

博學 滿腹經綸、殫見洽聞、學富五車、博學多聞、博古通今

焦點1　成語釋義
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3 連接詞

1. 對等連接詞「對等連結」詞性相同的單字、片語、子句，即字句與字句的性

質是相對稱的，彼此對等的。

2. 對等連接詞依表達的意思，可分類為四種類型：連結、選擇、反意、因果。

下表根據警察特考歷屆試題，整理須特別留意者：

類別 連接詞 說明

連結

and

例： I believe that intelligence can change and that talents can be learned.
我相信智力會改變，而且天賦可以被學習。（and 連結兩個that 引導的名詞子句）

① 意思：「和、與、而且、然後」。對於 and 所連結的字句，全都
予以涵蓋。

② 結構：「名詞＋and＋名詞」、「動詞＋and＋動詞」、「形容詞
＋and＋形容詞」等。

③ and 連結的字句可能隱含彼此的關係，如：兩者同時發生、時間
的先後順序、追加補充、因果等。

neither... 

nor...

例：Neither John nor I have seen this film.
約翰和我都沒有看過這部電影。（neither nor 連結兩個名詞作主詞）

① 意思：「既非...亦非...；不是...也不是...」。對於 neither 與 nor 
各自連結的字句，兩者都予以否定。

② 結構：「neither＋名詞＋nor＋名詞」、「neither＋動詞＋nor＋
動詞」、「neither＋形容詞＋nor＋形容詞」等。

③ neither...nor... 所連結的名詞是句子的主詞時，動詞隨最接近的主
詞變化（即 nor 後面的名詞）。

not only... 

but also...

例： Not only did you drive my car without my permission but also crashed it.
你不僅未經我的允許開我的車，還把它撞壞了。（not only but also 連結兩個動詞）

① 意思：「不僅...而且...；不但...連...也」。對於 not only 與 but 
also 各自連結的字句，兩者都予以涵蓋。

② 結構：「not only＋名詞＋but also＋名詞」、「not only＋動詞＋
but also＋動詞」、「not only＋形容詞＋but also＋形容詞」等。

③ not only...but also... 所連結的名詞是句子的主詞時，動詞隨最接
近的主詞變化（即 but also 後面的名詞）。

④ Not only 出現在句首時，如果連結的是子句，則要倒裝主、動
詞；一般動詞需要搭配助動詞，結構為：

 「Not only＋助動詞＋S＋V ... but＋S＋also＋V ...」
 「Not only＋be動詞＋S ... but＋S＋be動詞＋also...」

焦點 1. 對等連接詞
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3 鍵與銷

鍵的介紹■■

1. 定義：將其裝配於旋轉軸之機件(例如：齒輪、帶輪等)，使其與軸緊固在一
起，可用鍵連接，以便傳遞動力。

2. 安裝時一部分嵌入軸內，一部分則嵌入所裝機件轂部之凹槽內，轂部內之凹
槽稱為鍵槽，軸部之凹槽稱為鍵座。

用於傳送小動力或輕負荷：■■

1. 方鍵：組合時鍵高度的一半置於鍵座，另一半置於鍵槽，在旋轉方向雖可確
實結合，但軸向有滑動之慮，如圖3-1所示。規格表示：寬(W)×高(H)×長
(L)。

2. 平鍵：平鍵較方鍵厚度為小，僅在軸上作一小平面或在軸上作淺鍵座，斷面
成矩形。適用於輕負荷之動力傳送，如圖3-2所示。

W

H

  

W

H

 圖3-1 圖3-1
3. 斜鍵：便於拆卸，可將鍵較厚的一端製成鉤頭形狀，又稱為「帶頭斜鍵」，
如圖3-3所示。
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1：100(1：96)

圖3-3

焦點1　鍵與銷之定義
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焦點 1：砂模鑄造 (sand casting)
 ●  定義

鑄造時，冷卻速度很快，金屬結晶細緻，有較高的機械性質是使用砂模。砂

模之耐熱溫度應在 3000 ℉ (1649℃ ) 以上。模型材料：木材、金屬、塑膠、

聚苯乙烯、蠟等。

 ●  砂模鑄模之流路系統 ( 澆冒口系統 )
澆槽 ( 池 )、澆口杯 熔融金屬由此進入。

豎澆道 (sprue) 設計時以上大下小的垂直圓孔為原則，熔融金屬經由此向下流動。

豎澆道底 底加大有減少亂流之功能。

撇渣門 ( 過濾口 ) 為防止浮渣流入。

流道 (runner)
( 橫澆道 )

位置在水平方向，用以減緩熔漿 ( 液 ) 流速，其通道將熔融金屬從澆

注道承載至模穴。

暗冒口 除具有鑄件收縮時金屬的補償功用外，還具有撇渣功用。

( 明 ) 冒口 (Riser)

設在最大斷面處。功用：

(1) 補縮：補充鑄件凝固收縮時材料 ( 金屬液 ) 之不足。

(2) 排氣：使氣體逸出，排除廢氣。

(3) 除渣：排除熔渣，低溫不潔的金屬液。

(4) 可替代澆口，檢視澆鑄情形。

冷鐵 ( 冷激塊 )
為使鑄件冷卻速度均勻，避免鑄件產生收縮孔、龜裂情形，在鑄件較

厚部位加一冷鐵，以達到此種目的。

 ● 砂心 
1. 鑄件之中空部分或其外型凹入部分，是由模砂製成的嵌入物，放置於鑄模

中以形成中空區域。安放砂心骨主要目的在增強砂心，常用的砂心骨用鐵

線製成。

2. 砂心應具有的性質是強度大、通氣性良好、光滑之表面、耐熱性。欲使砂

心能耐高溫及表面光滑，需塗刷石墨液或矽石粉、滑石粉。

3. 為避免砂心因自身重量而下垂及因金屬液的壓力而浮動，則應使用砂心座

固定，且可提供通氣孔使氣體逃逸。砂心無法平衡安置時，可使用砂心撐

幫助固定。

3 鑄造
第二章˙ 第五章˙第四章˙第三章˙ 第六章˙第一章˙
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111年 | 題目 |

PA
RT2

PA
RT1

中國鋼鐵股份有限公司
| 新進人員甄試試題 |

 1. ( ) 下列高分子材料何者具有最高的熔點？ 
(A)PP　(B) PS　(C) PET　(D) PEEK

 2. ( ) 一般製作建物窗框是使用何種鋁材？ 
(A)1100　(B) 2024　(C) 6061　(D) 7075

 3. ( ) 鋼料的剛性主要是由何種特性決定？ 
(A)蒲松比　(B) 降伏強度　(C) 拉伸強度　(D) 彈性模數

 4. ( ) 經切削後鋼料的疲勞行為可由何種方式改善？ 
(A)回火　(B) 拉伸　(C) 退火　(D) 珠擊

 5. ( ) 有關金屬應變硬化之敘述何者不正確？ 
(A)加工硬化　(B) 室溫進行　(C) 差排密度變小　(D) 原延展性變小

 6. ( ) 鋼料經冷作加工之敘述何者不正確？ 
(A)尺寸精度佳　(B) 鋼料內部應力降　(C) 加工耗能大　(D) 模具壽命
變短

 7. ( ) 鋼料經製程退火的目的是： 
(A)軟化　(B) 提高韌性　(C) 消除內應力　(D) 消除氧化層

 8. ( ) 一 M10x2.0 螺絲經量測螺紋長度為 40 mm，則有螺紋數為： 
(A)20　(B) 5　(C) 4　(D) 2

 9. ( ) 大批量生產外螺紋螺絲可用何種工法？
(A)端壓法　(B) 自動車削　(C) 滾軋　(D) 擠壓

 10. ( ) 熱處理後的螺紋加工應使用何種工法？
(A)車削　(B) 銑削　(C) 滾軋　(D) 輪磨

 11. ( ) 可快速進行齒輪軸鍵槽加工的機台？
(A)鑽床　(B) 銑床　(C) 插床　(D) 放電加工機

 12. ( ) 砂輪磨粒結合度愈好，磨削的效果愈： 
(A)差　(B) 佳　(C) 差易不明顯　(D) 無相關性
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線上試題演練

爰於書籍篇幅有限，特將共同科目最新年度試題解析，以及專業科目104-111年

試題解析以線上瀏覽形式呈現，讀者可掃描對應之QR code，即可線上閱覽當年度最

完整的試題解析內容。

112年中鋼新進人員試題與解析

112年中鋼（員級）國文
ht tps : / /www. jody.com. tw/
p?id=14334

112年中鋼（師級）國文
ht tps : / /www. jody.com. tw/
p?id=14335

112年中鋼（員級）英文
ht tps : / /www. jody.com. tw/
p?id=14338

112年中鋼（師級）英文
ht tps : / /www. jody.com. tw/
p?id=14339

機械概論˙機械製造與識圖 歷屆試題解析

104-111年
中鋼暨國民營事業招考

機械概論˙機械製造與識圖

※ 解析線上看有效期限：即日起至114年2月28日止

※ 使用方法：請下載手機QR Code掃瞄器APP（請優先使用獨立的掃瞄器APP，以避

免LINE內建之掃瞄器造成網頁無法正常顯示），掃瞄本頁之QR Code即可自動連

結。

歷屆試題與解析線上看附
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